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บทนํา 
 "อันตรายจากเครื่องจักร" เปนเรื่องที่เกิดขึ้นคูไปกับการขยายตัวของงานภาคอุตสาหกรรม  เกษตรกรรม 
การกอสราง  และอื่น ๆ ทั้งนี้เพราะไมวางานประเภทใดก็ตาม ยอมจะตองเกี่ยวของและนําเอาเครื่องมือ  
เครื่องจักร  มาใชเพื่อใหเกิดประสิทธิภาพและประสิทธิผลอยางสูงสุด  ซึ่งเปนการทุนเวลาและแรงงานของ
ทรัพยากรมนุษยอยางเห็นไดชัด  โดยเฉพาะอยางยิ่ง เครื่องจักรที่มีวิยาการสมัยใหม  ปรับปรุงใหมีความเร็ว
สูงขึ้นและประสิทธิภาพดีเยี่ยมนั้น  ยอมจะมีโอกาสที่จะทําใหเกิดอันตรายขึ้นซึ่งอันตรายนั้นยอมทวีความ
รุนแรงมากขึ้นตามวิทยากการและเทคโนโลยีใหม ๆ นั่นเอง 
 วัตถุประสงคของแนวปฏิบัตินี้เพื่อคุมครองและปองกันไมใหคนงานเกิดอันตรายตาง ๆ จากเครื่องจักร  
โดยการติดตั้งการดชนิดตาง ๆ ใหเหมาะสมกับเครื่องจักรนั้น ๆ ซึ่งเปนการควบคุมอันตรายที่ตนเหตุหรือแหลง
ที่ทําใหเกิดอันตรายได โดยศึกษาจากชนิดของการด  และรายละเอียดของการดแตละชนิด พรอมทั้งไดแสดง
สวนตาง ๆ ของเครื่องจักรซึ่งทําใหเกิดอันตรายและวิธีการปองกันอยางเหมาะสม 
 หากเครื่องจักรตาง ๆ นั้นไดรับการตรวจสอบความสมบูรณและไมชํารุดโดยมีการเช็คทดสอบเครื่อง
กอนหรือขณะใชงานทุกครั้งแลวนั้น และอยูในสภาพที่เหมาะสม พรอมที่จะเดินเครื่องหรือนํามาใชอยาง
ปลอดภัยแลว การปฏิบัติตามแนวปฏิบัติเรื่องการปองกันอันตรายจากเครื่องจักรอยางถูกตอง จะทําใหลดและ
ควบคุมไมใหเกิดการประสบอันตรายตอคนงานได ซึ่งจะเปนการลดความสูญเสียทั้งชีวิตและทรัพยสินของ
เจาของสถานประกอบการและพนักงานทุกคน หากรวมมือกันปฏิบัติอยางจริงจัง 
 การปองกันอันตรายจากเครื่องจักร  การปองกันอันตรายจากเครื่องจักร หรือเรียกวาการทําการด
เครื่องจักร ก็คือ การออกแบบหรือหามาตรการปองกันไมใหมีอันตรายเกิดขึ้น  การออกแบบการสราง การติดตั้ง 
และการบํารุงรักษาการดที่จะปองกันจุดอันตรายของเครื่องจักรนี้ จําเปนตองเอาใจใสเปนพิเศษ การบาดเจ็บ
เนื่องจากการเกิดอุบัติเหตุของเครื่องจักรนั้น สวนใหญจะเกิดขึ้นคอนขางรายแรงอาจถึงขั้นสูญเสียนิ้ว  ฝามือ
หรือแขนกนเปนไดอันเปนผลใหผูบาดเจ็บตองพิการไปตลอดชีวิต แตอยางไรก็ตามเครื่องจักรที่ไมมีการดหรือมี
แตไมเหมาะสมหรือเพียงพอ แมวาจะมีการใชมาเปนเวลานานแลวก็ตาม แตยังไมเคยมีอุบัติเหตเุกิดขึ้นเลย ก็
ไมไดหมายความวาเครื่องจักรนั้นจะไมเปนอันตรายเพียงแตผูปฏิบัติงานอาศัยความชํานาญหรือทํางานดวยความ
ระมัดระวังเทานั้น นับวาเปนการกระทําที่เสี่ยงอันตรายมาก เนื่องจากพฤติกรรมของคนคอนขางจะคาดการณได
ยาก และหวัน่ไหวแปรเปลี่ยนไดตลอดเวลา แมวาผูปฏิบัติงานมีความระมัดระวังมากเพียงใดก็ตาม บางครั้งก็อาจ
พลาดพลั้งได  ดังนั้น จึงตองมีการทําการดเครื่องจักรใหถูกตองและเหมาะสมที่สุดลักษณะของการดที่ดีควรจะมี
ลักษณะดังนี้ 
 1.ใหการปองกันอันตรายตั้งแตตนมือ 
 2.ใหการปองกันมิใหสวนของรางกายเขาใกลเขตอันตราย ในบางครั้งการควบคุมหรือตัดการสงกําลงั
ของเครื่องจักรในทันทีทันใด อาจทําไมได หรืออาจกอความเสียหายแกระบบเครื่องจักรโดยสวนรวม ดังนั้น การ
ตอเติมชิ้นสวนบางชิ้นเขาไปแลวปองกันอันตรายได จึงเปนทางเลอืกที่ดีสําหรับการปองกันอันตราย 



 3.ใหความสะดวกแกผูทํางานไดเชนเดียวกับที่ไมไดใสการดปองกัน  การดปองกันที่ดีไมควรรบกวนตอ
การทํางานของคนงาน ไมวาจะเปนการมอง การจับชิ้นงาน การควบคุมการทํางาน  และการวัดตรวจสอบขนาด
งาน 
 4.การดที่ดีควรไมขัดขวางผลผลิต 
 5.การดควรเหมาะสมกับงานและเครื่องจักร 
 6.การดควรมีลักษณะติดมากับเครื่อง 
 7.การดควรงายตอการตรวจซอมและการเติมน้ํามัน 
 8.การดควรทนทานตอการใชงานปกติไดดีและมีการบํารุงรักษานอย 

 
สวนที่ 1 ชนิดของการด 

 การปองกันอันตรายสวนที่เคลื่อนไหวของเครื่องจักรแบบตาง ๆ นั้น สามารถทําไดโดยการสรางการด
ปองกันอันตรายจากเครื่องจักร ทั้งนี้ เพื่อปองกันไมใหคนงาตองสัมผัสกับจุดที่มีอันตราย ในการติดตั้งการดนั้น 
จะตองศึกษาใหดีและละเอยีดรอบคอบ  เพราะหากติดตั้งการดไมเหมาะสม แทนที่จะปองกันไดกลับเปนจุดออน
ที่ทําใหเกิดอันตรายมากยิ่งขึ้น ดังนั้น การติดตั้งการดนั้น จะตองเลือกใหถูกกับลักษณะของงาน ปกติสามารถ
แบงการดออกเปนชนิดใหญ ๆ 5 ชนิด ซึ่งในการใชนั้นอาจเลือกใชแบบใดแบบหนึ่งหรือหลายแบบพรอมกันก็
ได 
 1.การดชนิดติดตั้งอยูกับที่ (a fixed  guard) 
 2.การดชนิดล็อคในตัว ( an interlocking guard) 
 3.การดชนิดอัตโนมัติ ( an automatic guard) 
 4.การดชนิดปลดคลัตช ( a trip guard) 
 5.การดชนิดอุปกรณควบคุมโดยใชมือ 2 ขาง ( a two - hand control device) 
การดชนิดติดตั้งอยูกับที่ 
 การดชนิดติดตั้งอยูกับที่ เปนการดที่ออกแบบหรือติดตั้งขึ้นเพื่อปองกันมิใหผูปฏิบัติงานไปสัมผัสกับ
สวนอันตรายของเครื่องจักร การดชนิดนี้ติดแนนอยูกับตัวเครื่องจักร ไมมีสวนใดที่เคลื่อนที่ได  การดชนิดนี้
เชื่อถือไดและปลอดภัยมาก ไมตองบํารุงรักษามากนัก แตขอบเขตการใชประโยชนคอนขางจํากัด คือ เพยีง
ปองกันอันตรายตรงจุดตนกําเนิดกําลัง เครื่องสงถายกําลัง  และจุดที่ทํางานที่มีการปอนชิ้นงานเขาเครื่อง หรือนํา
ชิ้นงานออกจากเครื่องเทานั้น การปอนหรือการนําชิ้นงานเขาออกนี้ อาจจะใชเครื่องมือชวยปอน แตหากการ
ปอนหรือนําชิ้นงานเขาออกจากเครื่องโดยใชคนนั้น  ชองเปดของการดที่ติดอยูกับที่นั้น จะตองมีขนาดมาตรฐาน
ตามที่กําหนดดังนี้ 
 
 
 



 ระยะหางที่นอยที่สุดจากชองเปด    ขนาดที่ใหญสุดของชองเปด 
       ของการดถึงจุดปฏิบัติงาน  
  40  มม.   ( 1 1/2 นิ้ว )     10   มม.  (3/8 นิ้ว) 
  65  มม.  (2  1/2 นิ้ว)     12   มม.  (1/2 นิ้ว) 
  90  มม.  ( 3 1/2 นิ้ว)     15   มม.  (5/8 นิ้ว) 
              140  มม.  (5 1/2 นิ้ว)                 20   มม.   ( 3/4 นิ้ว) 
             165  มม.  (6 1/2 นิ้ว)     22   มม.   (7/8 นิ้ว) 
             190 มม.   ( 7 1/2 นิ้ว)     30   มม.   ( 1 1/4 นิ้ว) 
             320 มม.   (12 1/2 นิ้ว)     40   มม.   (1 1/2 นิ้ว) 
             400 มม.   (15 1/2 นิ้ว)     50   มม   (1 7/8 นิ้ว 
             450 มม.   (17 1/2 นิ้ว)     55   มม.  (2 1/8 นิ้ว) 
             800 มม.   32 นิ้ว)      150  มม   (6 นิ้ว) 
การดชนิดล็อคในตัว 
 การดชนิดนี้ ออกแบบหรือติดตั้งในลักษณะที่เครื่องมือจะไมทํางาน จนกวาการดจะอยูในตําแหนงที่ปด
หรือล็อคสนิทแลว และการดจะเปดออกไมไดเลย จนกวาเครื่องจักรจะหยุดนิ่ง หรือเมื่อเปดชองปดเปดของการด
เมื่อใด เครื่องจักรจะหยุดทํางานทันที หลักการทํางานของการดชนิดนี้ อาศัยหลักความสัมพันธ?ของวงจนไฟฟา
เพื่อควบคุมขั้นตอนการทํางานของเครื่องจักร และความสัมพันธดานกลไกเพื่อควบคุมการปดเปดของชองปด
เปดของการดนั้น ๆ การดชนิดนี้เหมาะสําหรับการใชงานกับเครื่องจักรที่ตองใชมือคนงานในการปอนชิ้นงาน
เขาออก และปองกันมือผูปฏิบัติงานไมใหไปสัมผัสกับสวนที่หมุนไดของเครื่องจักร ดังนั้น การดชนิดนี้จึงควร
ติดตั้งในตําแหนงที่ไมถูกรบกวนและทําลายไดงาย  การดชนิดนี้สามารถใชงานไดดี  ปกติจะพิจารณาใชหลังจาก
ที่ไมสามารถใชแบบแรกไดแลว เพราะวาการใชยุงยาก  แพง และตองดูแลตรวจตราโดยผูชํานาญอยางสม่ําเสมอ 
การดชนิดอัตโนมัติ 
 การดชนิดนี้ เปนการดที่ออกแบบเพื่อปองกันตัวผูปฏิบัติงาน โดยจะทําหนาที่ปดมือหรืออวัยวะสวนหน
คงสวนใดที่อาจจะเปนอันตราย  ใหออกมาพนจุดอันตรายของเครื่องจักร  สวนที่เคลื่อนที่ไดของการด จะถูก
ขับเคลื่อนโดยสวนที่เคลื่อนที่ไดของเครื่องจักรนั้น ๆ รูปแบบของการเคลื่อนไหวของการด อาจจะเปนการกวาด
จากดานหนึ่งไปอีกดานหนึ่ง หรือการผลักออกมาขางนอก  หรือผลักขึ้นขางบน จากจุดปฏิบัติงาน หรืออาจจะ
เปนลักษณะดึงมือผูปฏิบัติงานออกจากบริเวณอันตราย การดชนิดนี้เหมาะสําหรับงานที่ตองใชมือคนปอน
ชิ้นงานเขาเครื่องจักรเปนประจํา เชน เครื่องปมโลหะ  และเครื่องอัดขึ้นรูป เปนตน การเคลื่อนไหวของการด
ชนิดนี้จะสัมพันธกับการเคลื่อนไหวของเครื่องจักรของจุดทํางานของเครื่องจักร โดยที่การเคลื่อนที่ของการดจะ
เร็วกวาการเคลื่อนไหวของเครื่องจักร เพื่อปองกันมือผูปฏิบัติงานใหพนจุดอันตรายกอน ดังนั้นเครื่องจักรที่มี
รอบหรืออัตราความเร็วสูง จึงไมเหมาะที่จะเลือกใชการดชนิดนี้ เพราะไมสามารถปรับความเร็วของการดให
สัมพันธกับเครื่องจักรได การดชนิดนี้จําเปนตองมีการตรวจสอบและบํารุงเปนประจํา 



การดชนิดปลดคลัตช 
 การดชนิดนี้ สวนสําคัญประกอบดวยตะแกรงหรือกรงติดกับตัวกลไกซึ่งสามารถหยุดการทํางานของ
เครื่องจักรได  โดยทําใหคลัตชหรือสายพานแยกตัวออกจากจุดหมุน  พรอมกันนั้น เบรคจะทําหนาที่หยุด
เครื่องจักรดวยตะแกรงหรือกรงจะติดตั้งหรือครอบอยูตรงจุดหมุนของเครื่องจักร ดังนั้น เมื่อสวนหนึ่งสวนใด
ของรายกายหรือมือเขาไปในเขตอันตราย ขณะที่เครื่องจักรกําลังทํางานอยู ก็จะกระทบหรือสัมผัสกับตะแกรง 
ทําใหเครื่องจักรหยุดทํางานทันที 
 การดชนิดปลดคลัตชนี้ มีหลักการทํางานอีกแบบหนึ่ง โดยใชลําแสงแทนตะแกรงหรือกรง ประกอบขึ้น
เปนฉากมานกั้นระหวางผูปฏิบัติงานกับจุดอันตรายของเครื่องจักร ลําแสงนี้ออกแบบเปนพิเศษ ซึ่งเมื่อใดก็ตามที่
ลําแสงถูกตัดหรือบดบัง จะทําใหวงจรไฟฟาทํางาน เปนผลใหกลไกหรือคลัตชปลดหรือแยกตัวออกทําให
เครื่องจักรหยุดทํางานทันที 
 การดชนิดปลดคลัตช  เหมาะสําหรับเครื่องจักรที่ตองทํางานติดตอกันตลอดเวลา และผูปฏิบัติงานตอง
ยื่นมือหรืออวัยวะสวนอื่น ๆ ของรางกายเขาไปในบริเวณจุดอันตรายของเครื่องจักร ขอดีของการดชนิดนี้ คือ ทํา
ใหไมมีชิ้นสวนที่ยุงยากเกะกะอยูในบริเวณเครื่องจักร ทําใหทํางานสะดวก เหมาะกับเครื่องจักรขนาดใหญ แตมี
ขอจํากัด คือ ใชไดเฉพาะเครื่องจักรที่สามารถหยุดฉุกเฉินไดทุกจังหวะและทุกตําแหนงหากเปนประเภท
เครื่องจักรที่ใชขอเหวี่ยง ไมสามารถใชกับการดชนิดนี้ได สิ่งสําคัญอีกประการหนึ่งก็คือ เครื่องจักรประเภทที่ใช
กับการดชนิดนี้ จะตองติดตั้งเบรคที่มีประสิทธิภาพดีไวดวย 
การดชนิดอุปกรณควบคุมโดยใชมือ 2 ขาง 
 หลักการของการดชนิดนี้ ก็คือ การออกแบบควบคุมโดยตองใชมือ 2 ขาง ทํางานพรอมกัน เปนการ
บังคับใหผูปฏิบัติงานตองใชมือทั้ง 2 ขาง สัมผัสหรือกดบนอุปกรณหรือปุมบังคับบควบคุมเครื่องจักรพรอม ๆ 
กัน เครื่องจักรจึงจะทํางาน หากกดหรือสัมผัสไมพรอมกัน  เครื่องจักรจะไมทํางานหรือหยุดทันที  การดชนิดนี้
เหมาะสําหรับเครื่องจักรทามีการควบคุมโดยใชลม  ไฮดรอลิก ไฟฟาเปนตน เพื่อปองกันการเผอเรอของ
ผูปฏิบัติงาน และอุปกรณสําคัญอีกชิ้นหนึ่งสําหรับการดชนิดนี้ คือ ตองติดตั้งเครื่องหนวงเวลาไวดวยเพื่อ
ควบคุมใหเครื่องจักรทํางานไดตอเมื่อกดหรือสัมผัสปุมหรืออุปกรณควบคุมพรอมๆ กัน เครื่องหนวงเวลานี้ควร
มีเวลาไมตางกัน มากกวา 2-3 มิลลิวินาที 
โครงสรางของการด 
 การดที่จะติดตั้งทุกชนิดตองแข็งแรง มีโครงสรางที่มั่นคง และวัสดุที่ใชตองไมติดไฟไดงาย หากเปนไป
ได วัสดุที่ใชทําการด ควรจะเปนแผนโลหะ แทนที่จะเปนวัสดุที่เปนรูพรุนหรือตาขาย และแผนโลหะนี้ควรจะ
หนาไมนอยกวา 12 มม. หรือ 0.048 นิ้ว (18 S.W.G.) แตถาจําเปนตองใชวัสดุที่เปนรูหรือตาขาย รูตาขายตองมี
ขนาดเล็กขนาดนิ้วมือไมสามารถลอดทะลุเขาไปถึงสวนอันตรายของเครื่องจักรได  การติดตั้งการด หากติดยึด
ตัวเครื่องจักรโดยใชนอตแลว ไมควรที่ใชนอตประเภทหางปลา เพราะจะถูกถอดออกไดงาย 
  
 



การบํารุงรักษาการด 
 ผูควบคุมหรือชางผูที่มีหนาที่ซอมและบํารุงรักษาตองถือวา การดเปนสวนหนึ่งของเครื่องจักรที่
จําเปนตองมีมารตรวจสอบ  บํารุงรักษาและซอมแซมใหมีสภาพเรียบรอยใชงานไดตลอดเวลา  กฎเกณฑงาย ๆ 
เพื่อความปลอดภัยในทางปฏิบัติ มีดังนี้ 

1.หามถอด ปรับหรือเคลื่อนยายการดทุกชนิด เวนแตจะกระทําโดยผูมีหนาที่เกี่ยวของโดยตรงเทานั้น 
2.ตองแนใจวา การดของเครื่องจักรนั้นไดติดตั้งเขาที่ในตําแหนงที่ถูกตองและอยูในสภาพที่ทํางานไดดี

แลว กอนการเดินเครื่องจักร 
3.กอนที่จะถอด ปรับหรือซอมบํารุง จะตองหยุดเครื่องจักร  ยกสวิตซใหญแลว ล็อคไวและแขวนปาย

เตือนไวทุกครั้ง 
4.ตองแนใจวา ระหวางที่ซอมบํารุง ตองไมมีผูใดสามารถเดินเครื่องจักรได 
5.เมื่อซอมบํารุงเสร็จแลว ตองปลดล็อคออกดวยตัวทานเอง อยาวานใหผูอื่นทําโดยเด็ดขาด และเมื่อ

ปลดล็อคแลว ตองแนใจวาไมกอใหเกิดอันตรายตอผูอื่นดวย 
 

สวนที่ 2 
ภาพตัวอยางจุดอันตรายและการปองกัน 

 
 ภาพตัวอยางทั้ง 17 กลุมตอไปนี้ เปนตัวอยางจุดอันตรายของเครื่องจักรและวิธีการปองกัน 
กลุมที่ 1 เพลาหมุน ขอตอเพลา  แกนปน  หัวจับ ไฟลวีล บาร 
 ตัวอยาง เชน เพลาแกน เพลานับรอย เพลา หัวจับตอกสวาน แผนจับวัตถุทีจ่ะตองกลึง  แทงบารและ
เพลาขวาง เปนตน  เพลา ไมวาจะเปนเพลาหยาบหรือเพลาเรียบ หมุนเร็วหรือหมุนชา จะมีขนาดเล็กหรือใหญ 
เมื่อมีการหมุนแลว  ยอมมีอันตรายทั้งสิ้น  หากไมมีการดปดคลุม เพลาที่ดูภายนอกเรียบนี้ สามารถดึงหรือพัน
เสื้อผาและเสนผมของผูปฏิบัติงานเขาไป กอใหเกิดอันตรายรายแรงได ดังนั้น เครื่องจักรหรืออุปกรณในกลุมนี ้
ปองกันไดงายโดยติดตั้งการดชนิดติดตั้งอยูกับที่ 
กลุมท่ี 1 ยังไมไดในใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
  



กลุมท่ี  1  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 

เพลาที่หมุนมีการติดตั้งการดปองกันเรยีบรอยแลว 
 
กลุมท่ี  1 ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
 

เพลาหรือแกนหมุนที่ไมไดใสการด 
 
กลุมท่ี  1  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 

ลักษณะการดใชสําหรับแกนหมนุ 
 

 

 

 



 
กลุมท่ี  1  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 

เครื่องสวานเจาะ 
 
กลุมท่ี 1 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

     ใสการดชนดิพลาสติกใสมองทะลุได 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



กลุมท่ี 2 จุดหนีบของชิ้นสวนที่หมุนเขาหากันได 
 ตัวอยาง เชน เฟองเกียร ลูกกลิ้ง  จานทรงกระบอกหมุน ลูกกลิ้งคั่น เครื่องรีดแผนโลหะ  ลูกยางตีใชใน
การลาง ลูกกลิ้งบีบนวดและผสม  เครื่องโมแปง แทนพิมพ  และเครื่องทํากระดาษ เปนตน  เมื่อวตัถุ
ทรงกระบอกคูหนึ่ง เชน เพลาหรือลูกกลิ้งหมุนเขาหากันในทิศทางตรงขามกัน จะทําใหเกิดจุดหนีบขึ้น  บริเวณ
จุดหนีบนี้จะเปนจุดที่อันตรายมากในการฉุดดึงและบีบนิ้ว มือ แขน ใหเขาไปในเครื่องได หากไมมีการปองกัน 
ตัวอยางของโรงงานที่มีเครื่องจักรประเภทนี้ ไดแก โรงงานผลิตทอเหล็ก ทอพีวีซี  เครื่องรีดยาง หรือกระดาษ 
และโรงพิมพ  เปนตน  เฟองเกียรและลูกกลิ้งนี้สามารถปองกันไดโดยการติดการดชนิดติดตั้งอยูกับที่  วิธีการ
ติดตั้งหรือออกแบบนั้น ใหติดตั้งปดกั้นตรงบริเวณที่เกิดจุดหนีบ 
กลุมท่ี  2 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี 2 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



กลุมท่ี  2  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 

จุดหนีบที่หมุนเขาหากนัระหวางเฟอง 
กลุมท่ี  2 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี 2 ใสการดแลว 
 
 
 
         ภาพตัวขวางของการ 
         ใสการดของลูกกลิ้ง 
 
 
 
 
 
 
 
 
    ตัวอยางที่ 2  ตัวอยางที่ 3 

 

 

 

 

การใสการดตรงจุดหนีบ 

ตัวอยางที่ 1 



กลุมท่ี  3 จุดหนีบของประเภทสายพานและปุลเลย 
 ตัวอยางเชน สายพานและปุลเลย ทั้งประเภทเรยีบ ยื่นออกหรือลึกลงไป โซและเฟองโซ  สายพานและ
ลอลําเลียง เปนตน  จุดหนีบของเครื่องจักรกลุมนี้จะเกิดขึ้นตรงจุดสัมผัสระหวางสายพานกับปุลเลย โซกับลอ
เฟอง จุดหนีบเหลานี้สามารถที่จะดึงแขนหรือนิ้วของผูปฏิบัติงานเขาไป ทําใหกระดูกแตกและบาดเจ็บรุนแรงได
ดังนั้น การดชนิดติดตั้งอยูกับที่ ไมวาจะทําดวยแผนเหล็กหรือตาขาย สามารถปองกันจุดหนีบที่เกิดขึ้นได 
กลุมท่ี  3  ใสการดแลว 
 
 
 
       
           
 
 
 
 
 
 
         
 
 
กลุมท่ี  3 ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

จุดหมุนที่หมุนเขาหากนัของเฟองและโซที่เปลือยย่ืนออกมาใตแทนพิมพ 

 

 



กลุมท่ี  3 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี  3  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 

จุดที่หมนุเขาหากันของสายพานและลอสายพาน (มูเล) ที่ยังไมไดใสการด 
กลุมท่ี  3  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

 



กลุมท่ี  4 วัตถุท่ีย่ืนออกมาของสวนที่หมุนได 
 ตัวอยางเชน  ตัวยึด  เดือย  สกรูปรับของเพลาหรือบารหมุน  สลักชนิดเผาและนอตยึด  เปนตน โอกาสที่
จะเกิดอันตรายจากการกระทบกระแทก  ดึง  พัน  และบีบทั้งเสื้อผา  เสนผม  นิ้ว  มือ  แขน  และอวัยวะอื่น ๆ เขา
ไปในเครื่องไดมากกวาในกลุมที่  1  มาก  การปองกันจึงกระทําไดโดยติดตั้งการดชนิดติดตั้งอยูกับที่  และหาก
เปนไปได  ควรที่จะฝงสกรูปรับเหลานี้ใหลึกลงไปในแกนเพลาหรือบารจนมิด 
กลุมท่ี  4  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี  4  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



กลุมท่ี  5  ชองวางหรือชองเปดของสวนที่หมุนได 
 ตัวอยาง เชน ปุลเลยแกนเดี่ยว   ใบพัดพัดลม  ซี่ลวดลอ  กานหรือแกนเปดของปุลเลย และไฟลวีล  เปน
ตน  ชองวางหรือชองเปดของอุปกรณเหลานี้  สามารถดึงหรือมวนอวัยวะ มือ  แขน  ของผูปฏิบัติงานเขาไปทํา
ใหเปนบาดแผลฟกช้ํา  ถลอก  บางครั้งอาจดึงเสื้อผาหรือแมแตผิวหนังเขาไปสัมผัสอุปกรณเหลานี้  ซึ่งอาจจะดึง
แขนหรือมือเขาใกลบริเวณสวนที่หมุน และอาจทําใหไดรับอันตรายที่รุนแรงได  การดที่เหมาะกับอุปกรณหรือ
เครื่องจักรกลุมนี้  ก็คือ  การดชนิดติดตั้งอยูกับที่  อาจทําดวยตาขายตะแกรงหรือเหล็กแผน ก็สามารถปองกัน
อันตรายไดอยางดี 
กลุมท่ี  5 ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี  5  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



กลุมท่ี  5  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 

 
 
 
 

สวนที่หมุนที่มีชองโหว  ชองของไฟลวีลหรือลอหมุน 
 
กลุมท่ี  5  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



กลุมท่ี  6  เครื่องดี  กระบอกที่มีหนามและกระบอกหมุน 
 ตัวอยาง  เชน เครื่องตีใหละเอียด  เครื่องตีผาใหขึ้นขน  เครื่องตีนุน  สําลีใหกระจาย  เครื่องดึงเสนใย  
เครื่องปนดาย  เครื่องซักผา  เปนตน  สวนที่หมุนไดของเครื่องตี  กระบอกที่มีหนาม  และกระบอกหมุน  และ
กระบอกหมุน  เปนเครื่องจักรที่มีอันตรายในลักษณะของการหมุนและการตัดไปพรอม ๆ กัน  ความรุนแรงของ
การเกิดอุบัติเหตุ  ขึ้นอยูกับความเร็วและขนาดของสวนที่หมุนไดนี้  การดที่เหมาะสม คือการดชนิดติดตั้งอยู    
กับที่ 
กลุมท่ี  6  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี  6 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เครื่องตีลักษณะคลายขนแมน 

เครื่องตีละเอียด 

 



กลุมท่ี  7  เครื่องผสมชนิดที่มีชองเปดหรืออยูในทอเปด 
 ตัวอยาง เชน เครื่องผสมแปง  และเครื่องผสมน้ํายาง  เปนตน  การเกิดอุบัติเหตุจากดานตีหรือแขนผสม
ของเครื่องผสม  ขึ้นอยูกับการหมุนและจังหวะการตีของแขนผสม  แขนตีนี้อาจจะเกี่ยวเสื้อผาหรืออวัยวะของ
ผูปฏิบัติงานเขาไป  กอใหเกิดการบาดเจ็บหรืออันตรายได  การดที่เหมาะสมสําหรับเครื่องจักรประเภทนี้ คือ 
การดชนิดปลดคลัตช  เครื่องจักรจะทํางานไดตอเมื่อปดชองเปดเรียบรอยแลว และเครื่องจักรจะหยุดทีเมื่อชอง
เปดถูกเปดออก 
กลุมท่ี  7  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
 

       เครื่องผสมเศษเม็ด 
กลุมท่ี   7  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 

การดปดชนิดลอคในตวั 

ดามตีเครื่องผสมที่หมุนได 



 ตัวอยาง เชน เครื่องสับเนื้อ  เครื่องรีดยาง  
และสายพานรูปหอยโขง  เปนตน  อันตรายของมีด
บดรูปเกลียวหรือตัวหนอนนี้   อยูในลักษณะของ

การเฉือนระหวางการหมุนของใบมีดกับสวนที่อยูกับที่  การเฉือนนี้สามารถดึง หัก  หรือบดอวัยวะของ
ผูปฏิบัติงานได การออกแบบหรือติดตั้งการดสําหรับเครื่องจักรกลุมนี้  ทําไดโดยติดการดรูปแบบกรวยสูงขึ้นมา  
อาจจะเปนรูประฆังหงายก็ได  เพราะการดรูปกรวยหรือทรงกระบอกนี้  จะปองกันไมใหนิ้วหรือผูปฏิบัติงานเขา
ใกลจุดอันตรายได 
กลุมท่ี  8  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
                เครื่องบดเนื้อ 
 
 
กลุมท่ี  8  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี  8  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 

 

กลุมท่ี  8  มีดบดรูปเกลียวหรือหอยโขงทอหรือชองเปด 

 

 



 
กลุมท่ี  8  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 

กลุมท่ี  9 ทรงกระบอกที่หมุนดวยความเร็วสูงในทอหรือชองเปด 
 ตัวอยาง เชน เครื่องสลัดน้ํา  และเครื่องปนเหวี่ยง เปนตน ทรงกระบอกที่หมุนดวยความเร็วสูง เปน
เครื่องจักรในกลุมที่มีอันตรายรายแรงมากที่สุด  เนื่องจากแรงเหวี่ยงหรือแรงหมุน โดยเฉพาะอยางยิ่ง  เมื่อเกิด
ภาวะไมสมดุล หรือเมื่ออยูในภาวะทํางานเกินกําลัง  ถาการบํารุงรักษาไมดี  ทอหมุนหรืออุปกรณที่หมุนไดนี้  
อาจจะมีการปริแตกได  อันตรายยิ่งทวีมากขึ้น  หากเสื้อผาของผูปฏิบัติไปสัมผัสถูก  ก็จะถูกฉุด  ดึงใหกลามเนือ้
และกระดูก  เคล็ด  ขัดหรือแตกหักได   การดที่เหมาะสมกับเครื่องจักรในกลุมนี้  ก็คือ  การดชนิดล็อคในตัว 
กลุมท่ี  9  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 

 
 
 

ทอทรงกระบอกหมุน 
กลุมท่ี  9 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 

 

 

การดชนิดล็อคในตัวเครื่อง
จักรจะไมทํางานจนกวาฝา
จะปดสนิทและฝาจะเปด
ไมไดจนกวาเครื่องจักรจะ
หยุดหมุน 

 



 
กลุมท่ี  10  เครื่องตัดชนิดหมุน 

 ตัวอยาง  เชน มีดสับ  มีดตัด  และเฟองตัว  เปนตน  จุดอันตรายของเครื่องจักรกลุมนี้  ก็คือ ใบมีดที่อยู
โดยรอบตรงขอบของเครื่องจักร  การดที่เหมาะสมกับเครื่องจักรกลุมนี้  ก็คือ การดชนิดปดคลุมติดตั้งอยูกับที ่ 
และติดตั้งกรวยรูปคอหาน  กันไมใหมือหรือแขนผูปฏิบัติงานเขาถึงรัศมีบริเวณอันตรายได 
กลุมท่ี    10   ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี 10 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
  
 
 
 
  กลุมท่ี  10  ยังไมไดใสการด   กลุมท่ี  10  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
 
 กลุมท่ี  10   ใสการดแลว 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

เครื่องตัดที่หมุนได ใบมีดตัดหมุนไดใน
เครื่องบดเม็ดพลาสติก ใสการดโดยใช
กรวยฮอปเปอร ซึ่งปากกรวยมีอุปกรณสง
วัสดุแบบหมุนไดติดอยู เพื่อปองกันนิ้ว
ผูปฏิบัติงานจะเขาไปในบริเวณอันตราย
ได 



 
กลุมท่ี 11 เครื่องตัดชนิดเคลื่อนในแนวดิ่ง 

 เครื่องตัดชนิดนี้ไดแก  เครื่องตัดกิโยตินหรือเครื่องตัดชนิดปลอยใหมีดตัดลงในแนวดิ่ง  ใชสําหรับตดิ
โลหะ ยางและกระดาษ  เครื่องเจียรริม  มีดเจาะเฉือนมุม  และเครื่องเจาะรู  เปนตน  เครื่องจักรกลุมนี้มีอันตราย
มาก เนื่องจากความแหลมคมในการตัด เจาะนิ้ว   มือ  และอวัยวะอื่นอยางฉับพลัน  โดยเฉพาะเมื่อมีการใชแรง
ขับเคลื่อนหรือสงตัวกําลัง หากผูปฏิบัติงานขาดความระมัดระวัง  หรือขากการฝกอบรมดวยแลวก็อาจนําไปสู
การเกิดอุบัติเหตุที่รุนแรงได  การดที่เหมาะสมเปนการดปดโปรงแสงที่สามารถปรับมุมไดหรืออาจใชการดชนิด
ลําแสง  หรือการดชนิดติดอยูกับที่ 
กลุมท่ี  11  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี  11  ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 
การดปดโปรงแสงเฉียงทํามุม 
ปรับไดชนิดติดอยูกับที่ 



 
กลุมท่ี  11 ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 

เครื่องตัดโลหะ 
 
กลุมท่ี  11 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



 
กลุมท่ี  11 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
ใบมีดที่ตัดลงแลวชักขึ้นกลับที่เดิม  เครื่องตัดกระดาษที่การดโดยใชลําแสงพรอมสวิตซกดบังคับดวยมือทั้งสอง
ขางพรอมกัน  เพื่อความปลอดภัยอีกชั้นหนึ่ง 
 A -- สวิทซกดบังคับดวยมือทั้งสองขางพรอมกัน 
 B – อุปกรณการดโดยใชลําแสง 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



 
กลุมที่  12 ประเภทเครื่องปม 

 ตัวอยาง  เชน เครื่องปมโลหะ เครื่องปนขึ้นรูป  เครื่องปมไฮดรอลิกและปมลม  และเครื่องพับโลหะ 
เปนตน  เครื่องจักรกลุมนี้อันตรายมาก สวนใหญจะตัดมือและนิ้วมือของผูปฏิบัติงานอยูเสมอ ๆ ลักษณะ
อันตรายจะอยูตรงบริเวณระหวางหัวปมและแบบปม  ในขณะที่ปมตัดมือหรือปมขึ้นรูป  การติดตั้งการดขึ้นอยู
กับประเภทหรือชนิดของเครื่องปม  การติดตั้งบํารุงรักษาเครื่องปมและการด  จําเปนตองมีความรูความชํานาญ
ในชนิดของเครื่องปมนั้น ๆ บางครั้ง  แมจะใสการดเรียบรอยแลวก็ตาม แตอุบัติเหตุก็ยังคงเกิดขึ้น  ทั้งนี้เนื่องจาก
การปรับระยะของการดไมถูกตอง  และขาดการบํารุงรักษาที่ดี 
กลุมท่ี 12 ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี 12 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                  การดที่ติดตั้งอยูกับที่ (ตัวอยางที่ 1)      การดที่ติดตั้งอยูกับที่ (ตัวอยางที่ 2) 
 

 

 



กลุมท่ี 12 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
 
 
 
 
 

เครื่องปมโลหะ  (ใสการดชนิดล็อคในตัว) 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



กลุมท่ี 13 ประเภทเครื่องเย็บ 
 ตัวอยาง เชน จักรเย็บผา ทั้งชนิดเข็มเดี่ยวและหลายเข็ม เปนตน  จักรเย็บผาที่ตองใชแรงขับเคลื่อนหรือ
มอเตอร  ทําใหมีความเร็วสูง  จะกอใหเกิดการบาดเจ็บไดงาย  ความเร็วของการเย็บกับนิ้วของผูปฏิบัติงานใกล
กับจุดอันตรายมากเกินไป เปนสาเหตุใหญของอุบัติเหต ุ  แมวาการบาดเจ็บในกรณีนี้ไมรุนแรงนัก  แตก็
กอใหเกิดความเจ็บปวดได  รูปประกอบแสดงถึงการปองกันเข็มจากการเย็บผาไดอยางมีประสิทธิภาพ 
 
กลุมท่ี 13 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
เข็มเดี่ยวหรือหลายเข็มของจักรเย็บผา  อาจจะใสการดโดยตัวกั้นงาย ๆ ดงัไดแสดงไว ซึ่งเหมาะสมกับงานเกือบ
ทุกชนิด  โดยไมขัดขวางการทํางานปกติของจักรเย็บผา 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 



กลุมท่ี 14  จุดหนีบระหวางการเคลื่อนไหวของแผนวัสดุ 
 ตัวอยางเชน  แทนพิมพ  เครื่องตัดแผนกระดาษหรือแผนการดบอรด  เครื่องฉีดหรือรูปโลหะผสมและ
เครื่องฉีดแบบพลาสติก  เปนตน  จุดหนีบของเครื่องฉีดพลาสติก เมือ่แบบของเครื่องฉีดพลาสติกวิ่งเขาหากัน
หรือประกอบกัน  จะกอใหเกิดอันตรายได ซึ่งสาเหตุสวนใหญมักเกิดจากผูปฏิบัติงานพยายามใชมืองัดหรือจะ
นําชิ้นงานที่ติดแนนอยูกับแมพิมพออก  แลวหากชักมือออกไมทัน  ก็จะเกิดอุบัติเหตุรายแรงจากการบีบอัดของ
เครื่องจักรขึ้นได 
 
กลุมท่ี  14   ไมปลอดภัย - ไมไดใสการดลูกกรงหรือตาขาย 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี  14  ปลอดภัย - ใสการดลูกกรงหรือตาขายแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
เครื่องฉีดแบบพลาสติกอัตโนมัติ ( การดชนิดกรงหรือตาขายปดรอบ) 

 

 



กลุมท่ี  15  สายพาน 
 ตัวอยาง เชน  รอยตอของสกรูและนอต  รอยเชื่อมตอของเสนโลหะ สายพานของเครื่องจักรที่ใชกับงาน
ไม  สายพานเครื่องเหวี่ยง   ดานขางของสายพานเครื่องจักรทอผา  เปนตน  สาายพานเปนสาเหตุของการเกิด
อุบัติเหตุไดโดยอวัยวะสวนใดสวนหนึ่งของรางกายไปสัมผัสกับสายพนที่กําลังวิ่งอยู  ทําใหนิ้วเขาไปในสวนที่
เปนจุดอันตราย  เชน  จุดหมุนของลอหรือเพลา  จุดหนีบ  จึงอาจถูกกระแทก  บีบ ทําใหเปนบาดแผลฉีกขาด
หรือฟกช้ํา  กระดูกหัก  แตก  หรือแมกระทั่ง แขน  ขา  ขาดไดเชนกัน  การดที่เหมาะสําหรับกลุมนี้  คือการด
ชนิดติดตั้งอยูกับที่แบบเดียวกับกลุมที่  3 
 
กลุมท่ี  15  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี  15 ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

 



กลุมท่ี  16  จุดหนีบระหวางจุดตอของกานเพลา 
 ตัวอยาง เชน ดานขางของแทนพิมพที่กําลังหมุน  สวนที่หมุนของเครื่องทอผา  เครื่องจักรปกฉลุ  เปน
ตน  จุดหนีบตาง  ๆ ในกลุมนี้  สามารถปองกันไดโดยติดตั้งการดชนิดติดตั้งอยูกับที่  หรืออาจจะใชการดชนิด
ปลดล็อคในตัวเพื่อสะดวกสําหรับการหยอดนํามันหลอลื่นก็ได 
 
กลุมท่ี  16  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

กลุมท่ี  16  ใสการดแลว 



กลุมท่ี  17  การเคลื่อนของเครื่องกัดและเครื่องไส 
 ตัวอยาง  เชน เครื่องไส  เครื่องกลึง  เปนตน  สิ่งที่จะตองระมัดระวัง  คือระยะหางระหวางสวนที่
เคลื่อนที่ไปมาของเครื่องจักร  กับบริเวณทํางาน  เชน กําแพงหรือเสา  เปนตน  เพื่อไมใหระยะหางนี้เปนจุดที่
กอใหเกิดอันตรายไดในการกระทบกระแทกอวัยวะสวนใดสวนหนึ่งของผูปฏิบัติงานได  การติดตั้งการด  บาร  
หรือฐานรองติดอยูกับทีตรงสวนที่เคลื่อนที่ไดของเครื่องจักร  จะกั้นมิใหคนผานไปมาตรงบริเวณเขตรัศมี
อันตรายเหลานี้ได 
 
กลุมท่ี  17  ยังไมไดใสการด 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กลุมท่ี  17   ใสการดแลว 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 

ชองวางที่ เกิดขึ้นระหวาง
สวนเครื่องจักรที่เคลื่อนที่ไป
มากับสิ่งที่ติดตั้งอยูกับที่ 


